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GIRIS

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayilli Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye
Kimya Petrol Lastik ve Plastik Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) ve Tiirk Plastik Sanayicileri
Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca

onaylanmastir.
Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MYK’nimn gorevlendirdigi

MYK Calisma Grubu tarafindan giincellenmis ve 19.08.2020 tarih ve 2020/98 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.
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12UY069-3 Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

CAPAK: Uriin kenarindaki fazlalig,

EMICI VAKUM: Ham maddeyi siloya yiiklemek icin kullanilan sistemi,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardim ile eritilmis plastik hammaddenin bir kalip igine enjekte
edilerek sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini i¢eren bir imalat yontemini,

ERIYIK: Ham maddenin erimis halini,

ET KALINLIGI: Uriiniin miisteri sartnamesindeki kalinligs,

FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamul/iiriinii,

GERI EMIS: Ocaktaki erimis hammaddenin memeden akmamasini saglamayi,
HURDA: Hatali iiretim sonucu kullanilamayacak yari mamul/iiriinii,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

PLASTIK HAM MADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen,
polistiren, poliamid gibi ham maddeleri,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara

ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniisgmesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YOL VERMEK: Enjeksiyon makinesini ¢alistirmayt,

YOLLUK: Eriyigin kaliba enjekte edildigi kanali
ifade eder.
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12UY0069-3 PLASTIK ENJEKSIYON URETIM ELEMANI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani
2 | REFERANS KODU 12UY0069-3
3 |SEVIYE 3
4 LSJILNL;PS‘IIZQESIIQI?\I\?[LDAH YERI ISCO 08: 8142
5 [TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
7 | B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIHi 19.08.2020 — 2020/98

Bu yeterlilik Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye

3) mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis

kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin

artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,

8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim  sistemine, swmav ve  belgelendirme
kurulusglarina referans ve kaynak olugturmak

amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi ~10UMS0069-3
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0069-3 / Al Is Saghigi ve Giivenligi, Cevre Koruma
12UY0069-3 / A2 Plastik Enjeksiyon Uretim Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman: (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmasi gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
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12UY069-3 Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03

birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI
Degerlendiricilerin asagidaki olgiitlerden en az birini karsiliyor olmasi gerekmektedir.

1.Universitelerin Kimya Boliimii, Kimya (Kimya Teknolojisi) Ogretmenligi, Makine Ogretmenligi,
Kalipcilik Ogretmenligi, Talasli Uretim Ogretmenligi (Tesviye), Metal Teknolojisi Ogretmenligi (Metal
Isleri), Makine Resmi ve Konstriiksiyon Ogretmenligi, Tasarim ve Konstriiksiyon Ogretmenligi, Polimer
Miihendisligi, Kimya Miihendisligi, Makine Miihendisligi, Metalurji Miihendisligi, Metalurji ve
Malzeme Miihendisligi, Endiistri Miihendisligi, Malzeme Bilimi ve Miihendisligi, Endiistriyel Tasarim
Miihendisligi ve Imalat Miihendisligi béliimlerinin en az birinde egitim almis ve en az 3 yil plastik
enjeksiyon iiretimi konusunda deneyimli veya en az 3 yil bu boliimlerde egitmen olarak ¢alismis olmak,

2.Plastik enjeksiyon {iiretiminde en az 5 yil deneyimli ve meslek yliksek okullarinin Kimya, Plastik
Teknolojisi, Makine Teknolojisi (Makine), Metal Teknolojisi (Metal Isleri) boliimlerinin birinden mezun
olmak,

3. Plastik enjeksiyon iiretiminde en az 7 yil deneyimli ve meslek liselerinin Kimya Teknolojisi, Plastik
Teknolojisi, Makine Teknolojisi (Tesviye), Metal Teknolojisi (Metal Isleri) alanlarinin birinden mezun
olmak,

4. Plastik Enjeksiyon Uretiminde en az 7 yil deneyimli ve usta dgreticilik belgesine sahip olmak,
5. Plastik Enjeksiyon Uretiminde en az 10 y1l deneyimli ve en az lise mezunu olmak.

Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis
kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacag: ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal
meslek standart(lar)i, 6lgme ve degerlendirme ile Olgme ve degerlendirmede kalite giivencesi
konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

5 wyillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlart  (hizmet  dokiimii, referans
16 | UYGULANACAK OLCME- yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
DEGERLENDIRME YONTEMI sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1)
basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

Meslekte yatay ilerleme yollari;; Plastik  Profil

MESLEKTE YATAY ve DIKEY Ekstriizyon Uretim Eleman:1 (Seviye 3)' Plastik Sisirme
ILERLEME YOLLARI Film Uretim Eleman: (Ekstriizyon) (Seviye3), Plastik
Profil Uretim Elemam (Ekstriizyon) (Seviye 3), Plastik

17
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12UY069-3 Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1

Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03

Levha ve Dokme Film Uretim Eleman: (Ekstriizyon)
(Seviye3)’tiir.

Meslekte dikey ilerleme yollary; Plastik Enjeksiyon
Uretim Elemani (Seviye 4)’tiir.

YETERLILiGi GELISTIREN

Hazirlayan:
TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK

SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA,

SEKTOR KOMITESI

£ KURULUS(LAR) GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV)
MYK CALISMA GRUBU
19 YETERLILIGi DOGRULAYAN MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK

SEKTOR KOMITESI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



12UY0069-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Kalite

12UY0069-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE KORUMA VE KALIiTE YETERLILIiK

BiRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 12UY0069-3/A1
3 |[SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 | B) REVIZYON NO 03

C) REVIZYON TARIiHIi 19/08/2020 — 2020/98
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman: (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard: —~10UMS0069-3

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Odrenme Kazanimi 1: Is saghgl ve giivenligi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.
1.2: 1s saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Osrenme Kazanmm 2: is siirecleri ve calisma ortam icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
2.1: Kalite saglamai tekniklerini agiklar.
2.2: Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalar tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
1-1,5 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

ISG, cevre ve kaliteye yonelik performansa dayali 8lgme ve degerlendirme diger birimlerin performansa
dayal1 sinavlar1 esnasinda yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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12UY0069-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03
Kalite

Hazirlayan:
TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
S SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
o ég{f;ﬁgég I BTN TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA,
KURUM/KURULUS(LAR) GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV)
Glincelleyen:
MYK CALISMA GRUBU
B ASI LTI MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
R B s SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. s saghg ve giivenligi
1.1. Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. I sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araclari ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.4. Tehlike ve risk kavramlari
1.5. Risk ve tehlike analizi
1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak onlemler
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.8. Alarm, uyari isaret ve levhalari
1.9. Yangin ve yangindan korunma

2. Cevre Koruma
2.1. Cevre koruma onlemleri
2.2. Cevre ve gevre kirliligi
2.3. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
2.4. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
2.5. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak énlemler
2.6. Kilitleme-etiketleme (EKED) sistemi

3. Kalite gereklilikleri
3.1. Islem dokiimantasyonu
3.2. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma
3.4. Hatali ve arizali durumlar
3.5. Hata ve ar1za saptama yontemleri
3.6. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 7



12UY0069-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve

Kalite

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03

a) BILGILER
UMS Yet_el_’lll_lk ) .
o . P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili .
sores Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim

BG.1 |Is saglig1 ve giivenligi konusundaki kurallar siralar. All 11 T1

BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.3 1; T1

BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A12 11 T1
konusundaki kurallari siralar.

BG4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarin A12 11 T
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11

BG.5 kullanim 6zelliklerini listeler. Al2 1.2 g

BG6 Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarm A2 12 T1
siralar.

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.4 i% T1

BGS {{151( fakt:drlermm azaltilmasina yonelik aliacak A7 11 T1
onlemleri listeler. 1.2

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. AlA4 1.3 T1

BG.10 Am.n.da gldqulemeyecek tﬁrdep tehlikeli durum.larla A6 13 T1
iletisime gegilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.1.5 1.3 T1

BG.12 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri AL5 14 T1
siralar.

BG.13 Geri  donistiiriilebilen  malzemelerin ~ ayrim  ve| A24 14 T1
siniflamasini aciklar.

BG 14 Tehlikeli ve zararl at.lklarln, diger malzemelerden A22 14 T
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.15 Yanici ve pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.16 Dokiillme ve smmtﬂarg karsi kullanilacak uygun A21 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.17 Isletme kaynaklarmlltasarruﬂu ve verimli bir sekilde A21 14 T
kullanimi esaslarini listeler.

BG .18 Kulland1g1 dopaplma iligkin koruyucu ve Onleyici A3l 21 T1
bakim islemlerini siralar.

BG.19 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini B.2.2 21 T1
listeler.

BG.20 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari A31 29 T1
tanimlar.
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12UY069-3/A2 Plastik Enjeksiyon Uretim Islemleri Tarih: 19/08/2020 Rev. N0:03

12UY0069-3/A2 PLASTIK ENJEKSiYON URETIM iSLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Plastik Enjeksiyon Uretim Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0069-3/A2
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 |B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIHI 19.08.2020 — 2020/98

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi —10UMS0069-3

7 | OGRENME KAZANIMLARI
Osrenme Kazanmim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.
1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Oérenme Kazanim 2: is organizasyonu calismalarma katkida bulunur.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

2.1: Is planna uygun calisir.

2.2: Is siireglerinin kayit islemlerini yaparak amirine rapor eder.
2.3: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi listeler.

2.4: Uretim is emrine gore hammaddeyi hazirlar.

2.5: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Osrenme Kazanmim 3: Makineyi uiretime hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Makineye ait giivenlik kontrollerini yapar.

3.2: Makine 1sitici rezistanslarini iiretim is emri degerlerine gore acar.
3.3: Mengene hassas ayarlarini is emrine uygun yapar.

3.4: Set degerlerini hafizaya kaydeder.

Osrenme Kazanimi 4: Plastik enjeksiyon makinesinde iiretim yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
4.1: Makineyi is emrine ve liretim siirecine gore devreye alir.
4.2: Urliniin periyodik ara kontrollerini yapar.

Osrenme Kazanimi 5: Uriin ambalajlamasi yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
5.1: Fireli tirtinleri tespit ederek ayirir.
5.2: Uriin paketlemesini is emrine gore yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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Ogrenme Kazamimi 6: Makineyi devreden cikarir.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

6.1: Hammadde beslemesini kapatir.

6.2: Makineyi tam otomatik konumdan manuel konuma getirir.

Osrenme Kazammm 7: Makinenin giinliik bakim ve kontrol islemlerini viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazamimlari:

7.1: Enjeksiyon makinesi genel kontrollerini yapar.
7.2: Makinenin ve iiretim ortaminin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smav

Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
1-1,5 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in dngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayn kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig géstermesi halinde sinava
son verilir.

Hazirlayan:
TURKIYE KiIMYA, PETROL, LASTIiK VE PLASTIK

SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA,
GELISTIRME VE EGITIM VAKFI (PAGEV)

YETERLILIiK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN

KURUM/KURULUS(LAR)
Giincelleyen:
MYK CALISMA GRUBU
YETERLILIK BIRIMINI MYK KiMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
10| DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
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YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is saghg, ¢evre ve kalite gereklilikleri
1.1. Is saghig ve giivenligi prosediirleri
1.2. Cevre koruma 6nlemleri
1.3. Kalite gereklilikleri
2. Is Organizasyonu
2.1. Is programi ve is emirlerine gére uygulama adimlari
2.2. Is siireclerine ait formlar1 doldururken dikkat edilecek hususlar
2.3. Calismalarin raporlanmasi iglemleri
2.4. Calismalarin arsivlenmesi islemleri
2.5. Is siireclerinde kullanacag: ekipman ve malzemeler
2.6. Is siireclerinde ve kontrollerde karsilasacag1 noksanlik ve olasi sorunlar
2.7. Hammadde (temel miihendislik plastikleri)
2.8. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri
2.9. Uretim islemlerinde kullanilan hammadeler ve hazirhg:
3. Makineyi tiretime hazirlama islemleri
3.1. Makineye ait giivenlik kontrolleri
3.2. Plastik enjeksiyon makinesinde kullanilan emniyet sistemleri
3.2. Makine 1s1tici rezistanslarini agma iglemleri
3.3. Mengene hassas ayarlari
3.4. Mengene hassas ayar iglemleri
3.5. Set degerleri
3.6. Set degerlerini hafizadan segme
4. Plastik enjeksiyon makinesinde {iretim yapma iglemleri
4.1. Makineyi devreye alma iglemleri ve islemler esnasinda dikkat edilecek unsurlar
4.2. Uriiniin periyodik ara kontrol islemleri ve kontroller sonucu tespit edilecek uygunsuzluklar
ile uygunsuzluklarin giderilme yontemleri
5. Uriin ambalajlama islemleri
5.1. Hurda ve fireli {iriin
5.2. Uriin paketleme islemleri
6. Makineyi devreden ¢ikarma islemleri
6.1. Hammadde beslemesini kapatma iglemleri
6.2. Makineyi tam otomatik konumdan manuel konuma getirme islemleri
7. Makineyi devreden ¢ikarma iglemleri
7.1. Enjeksiyon makinesi genel kontrolleri
7.2. Makinenin ve {iretim ortaminin temizligi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
; Kazanimi
BG.1 Is programi ve i3 emirlerine gore uygulama| B.1.1 21 1
adimlarini siralar. B.1.2
BG.2 Is siireclerine ait formlar1 doldururken dikkat edilecek| B.2.1 21 1
" |hususlar agiklar. B.3.1 2.2
- B.2.2
BG.3 |Is stireclerinde kullanacagi ekipman ve malzemeleri B.3.2 23 T
aciklar. B.3.3 '
Is siireclerinde ve kontrollerde karsilasacagi 2.2
BG.4 B.2.3 T1
noksanlik ve olasi sorunlar1 agiklar.
Hammaddeyi (temel miihendislik plastikleri) 2.3
BG.5 B.4.1
tanimlar. 2.4 T1
BG.6 I5ilo dolum seviyesini nasil ayarlayacagini agiklar B.4.2 2.4 T1
BG.7 Silo ekipmanlarini tanimlar. B.4.2 2.4 T1
BG.8 Is bitiminde gerekli temizlik islemlerini agiklar. B.5.1 2.5 T1
BG.9 |Calisma alanini bir sonraki iiretime nasil B.5.2 25 T
hazirlayacagini agiklar.
BG.10 |Plastik enjeksiyon makinesinde kullanilan emniyet C.1.1 3.1 T
sistemlerini tanimlar.
5 o c21
BG.11 |Set degerlerini (sicaklik, basing vb.) tanimlar. C22 3.2 T1
C.23
(GRS
C.3.2
BG.12 |Mengene ayarlarini tanimlar. Cc33 3.2 T1
C.34
C.35
BG.13 Makinenin manucﬂ k'onumdan yar1 otomatik konuma D13 a1
ne zaman gegecegini agiklar T1
BG.14 |Makinenin seri tiretime ne zaman gegecegini agiklar. | D.1.6 4.1 T1
Fiziksel kontrol sonucu ortaya ¢ikan uygunsuzluklara
BG.15 D.2.2 4.2
gore set degerlerinde yapilacak degisiklikleri agiklar. T1
Plastik enjeksiyon isleminde ortaya ¢ikan hurda ve
BG.16 firelerin farkim agiklar. 11 51 T1
E.2.1
BG.17 |Uriin paketlemesi islemlerini aciklar. E22 5.2
T1
E.2.3
E.24
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.18 Silo beslemesini hangi durumlarda kapatacagini F11 6.1
agiklar. T1
Makinenin hangi durumlarda otomatik konumdan
BG.19 C F21 6.2
manuel konuma gegirilecegini agiklar. L T1
BG.20 |Enjeksiyon makinesiyle ilgili genel kontrolleri agiklar| G.1.1 7.1 T1
G.1.2
G221
BG.21 Makinel.lin ve iiretim alaninin temizligiyle ilgili G.2.2 79 T1
islemleri agiklar G.2.3
G.24
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Y;ti?‘?:‘::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili ey &
R Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
All
o . Alz2
*BY.1 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. A13 11 P1
Al5
*BY 2 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma onlemlerini A1D 12 P1
uygular.
*BY 3 Gergeklestirdigi  islerde  kalite  gerekliliklerini A13 13 P1
uygular
Plastik  enjeksiyon = makinesinde  kullanilan
*BY.4 |kafes/kap1 emniyet sistemlerinin ¢alisirligini kontrol| C.1.1 3.1 P1
eder.
Plastik enjeksiyon makinesinde kullanilan acil
*BY.5 |durum emniyet sistemlerinin galigirh@mi kontrol| C.1.1 3.1 P1
eder.
. C21
Uretim is emri degerlerini (rezistans sicakligi,
C.22 3.2
BY.6 |mengene hiz ayar1, mengene basing ayar1 vb.) C23 33 P1
sisteme girer. c31 '
C.3.2
BY.7 |Uretim is emrine gére kalip koruma ayarini ve kalip| C.3.3 3.3 P1
baglant1 ayarin1 deneyerek yapar. C.34
~BY 8 Uretim is emrine goére set degerlerini hafizadan| C.4.1 3.4 P1
secer. CA4.2
BY.9 |Onceki iiretimden burguda kalan hammaddeyi D.1.1 4.1 P1
bosaltir.
BY.10 [Makineyi manuel konumdan yar1 otomatik konuma | p.1.3 4.1 P1
alir. /Robotu devreye alir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 13



12UY069-3/A2 Plastik Enjeksiyon Uretim Islemleri Tarih: 19/08/2020 Rev. N0:03

Yeterlilik
S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili e &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
*BY 11 Yari Ot(irI.la.tlk konumda makine parametrelerinin D.14 41 P1
kontrolii i¢in deneme baskisi alir.
BY 12 F'Jre‘fim sﬁrecine‘gére enj eksiy9n makinesini seri D16 41 P1
iiretime (otomatik/yar1 otomatik) alir.
Belirli araliklarla seri liretimden numune alinarak, D21
*BY.13 |gozle fiziksel (aks izleri, renk, ¢apaklanma, yanma D.2.2 4.2 P1
ve benzeri) {iriin kontrolii yapar. o
BY.14 |Hurda ve fireleri ayirarak taniml kaplara koyar. E.l1 51 P1
BY 15 Buyuk Parc;ah iiriinleri sayarak, kiiciik parcali E21 5.2 P1
uriinleri tartarak sayisini hesaplar.
BY 16 Kayit glt.ma alman triinleri koli veya kasaya E23 5.2 P1
yerlestirir.
BY 17 Hgmr?a(_hgl koli veya kasa {iistiine iiriin tanitim E24 50 P1
etiketini yapistirir.
BY.18 |Silo beslemesini kapatir. F.1.1 6.1 P1
BY.19 [Silo bogaz gevresini temizler. F.1.2 6.1 P1
BY 20 Makineyi manuel konumuna alir./Robotu devreden F21 6.2 P1
cikarir,
BY.21 |Mengeneyi agarak grubu geri ceker. F.2.2 6.2 P1
C.l2 3.1
Makine kontrol sonuglarini, tiriinle ilgili degerleri, gig ii
*BY.22 |fireli tirlinleri, tirlin sayim/tartim miktarlarini ve E' 1' ) 5' 1 P1
tespit ettigi arizalari ilgili formlara kaydeder. E22 5.9
G.1.2 7.1
G.21
Grup kizaklarini, mengene kizak ve makaslarini, G292
BY.23 |emniyet kafesinin/kapisinin hareketli aksamlarini ve G' 2' 3 7.2 P1
liretim alanini temizler. G. 2' 4

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 14



12UY069-3 Plastik Enjeksiyon Elemani

Tarih: 19/08/2020 Rev. No:03

YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . o
No|  Adi-Soyadi (Tarih - Egitim (Talrji‘:]nﬁ;";z':g_"&rr:zan)
Kurumu/Boéliim Adi)
¢ 2000-2001 HDW AG (Almanya) Doktor
arastirmaci
¢ 2005-2012 HABAS Demir Celik AS
Danisman
1994-1998- S.Demirel Uni. e 2013-2016 S.Demirel Uni Makine
Fen Bilimleri Enstitiisii Miihendisligi/Ogretim Uyesi
1. | Fevzi BEDIR Makine Miihendisligi e 2016-Devam Gebze Teknik Uni Makine
(Doktora) miihendisligi/Ogretim Uyesi
¢ 2007-2009 Er-Bakir AS Danigman
¢ 2013-(3 ay) UOIT-Kanada Assach.
Professor
¢ 2012-2014 Akim Metal AS Danisman
e 2013-Devam Indemak AS Danisman
e 2003-2014 Ihlas Ev Aletleri Makine
1999-2003 Dumlupinar Miihendisi
. Universitesi Miihendislik ® 2014-2015 Rexwat Saglik ve Su Aritma
2. | Erkan DG Fakiiltesi Makine Sistemleri Makine Miihendisi
Miihendisligi (Lisans) e 2015-Devam Ihlas Ev Aletleri Makine
Miihendisi
¢ 2006 Remaksan Teknik RessaM
2013 Gazi Universitesi Fen e 2006-2008 Gazi Universitesi Teknik
3. | Giiltekin UZUN Bilimleri Makine Anabilim Egitim Fakiiltesi Ogretim Gorevlisi
Dal1 (Doktora) e 2009-Devam Gazi Universitesi Teknoloji
Fakiiltesi Arastirma Gorevlisi
2009_.201} . Qam UI‘1‘1V61"S test e 2015-Devam Gazi Universitesi Teknik
4. P - Teknik Egitim Fakaltesi Bilimler Meslek Yiiksekokulu Ogretim
CAKIROGLU Makine Egitimi Bolimii Gorevlisi
(Yiksek Lisans)

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi- Anadolu Meslek Lisesi
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ankara Sanayi Odas1 1. Organize Sanayi Bolgesi
Ankara Sanayi Odas1 Mesleki Test ve Sertifikalandirma Merkezi iktisadi Isletmesi
Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Artun Belgelendirme Laboratuvar Miihendislik ve Danismanlik Hizmetleri Sanayi Ticaret Ltd. Sti.
As Kalite Mesleki Test ve Belgelendirme Tic. Ltd. Sti.
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Belgetiirk Uluslararasi Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Bilge Mesleki Yeterlilik Belgelendirme ve Egitim Danismanlik Hizmetleri Ticaret A.S.
Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Boya Sanayicileri Dernegi

BTSO Mesleki Yeterlilik Smavi ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.
Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cipitas Sentetik Cuval ve Sergilik Dokuma San. A.S.

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Diya Ozel Egt. Enerji Bil. Tek. Arama M.M.M.I.P.T.TS.1.I Ltd. Sti.
Efetiirk Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.

Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi

Ege Profil Tic. ve San. A.S.

EgePlast- Ege Plastik Tic. ve San. A.S.

Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Erze Ambalaj ve Plastik San. ve Tic. A.S.

Etik Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Hizmetleri Merkezi A.S.
Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Huhtamaki Istanbul Ambalaj San. A.S.

Ila¢ Endiistrisi Isverenler Sendikas1

Inénii Anadolu Teknik- Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Thracatgilar Birligi

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odasi

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kozmetik ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise- Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig
Lonca Belgelendirme A.S.

Luxottica Gozliik End. ve Tic. A.S.

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Marifet Belgelendirme Egitim Ltd. Sti.

Mavi Akademi Istihdam Egitim Tic. Ltd. Sti.

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
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Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

Onay Mesleki Yeterlilik Smav ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.
Onaytiirk Mesleki Yeterlilik Siav ve Belgelendirme Merkezi A.S.
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Oner Personel Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.

Petlas Lastik San.ve Tic. A.S.

Petrol Sanayi Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenler Sendikasi

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. Ltd. $ti.

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi

Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi

Serdar Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Sinerji Mesleki Yeterlilik Egitim Danigsmanlik Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Sistem Egitim ve Belgelendirme Ltd. Sti.

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig:

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi
T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig

Tarim Ilaglar1 Sanayici ithalatc1 ve Temsilcileri Dernegi

Trelleborg Cerkezkoy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikasi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ila¢ Sanayi Dernegi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayi ve Buna Bagli Sanayi Uriinleri ithalatcilar Birligi
Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikas1

Tiirkiye Polimer Bilim ve Teknoloji Dernegi

Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi

Tiirkiye Saglhk Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Uscom Uluslararasi Belgelendirme Hizmetleri Ltd. Sti.

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Yiiksekogretim Kurulu
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EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Erdem ABAKA (Bagkan); Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Askin SUZUK (Baskan Vekili); Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Aslican GULER; Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1
Kezban Saliha PEHLIVAN; Milli Egitim Bakanlig

Funda FiLiZ; Cevre ve Sehircilik Bakanlig

N. Giizin BARAN; Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Prof. Dr. Metin GURU; Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

Emine SOYLU TASKIN; Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Ekrem ALSAT; Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Ugur EVKURAN; Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Siileyman ARIKBOGA; Mesleki Yeterlilik Kurumu

Kamil OZ; Mesleki Yeterlilik Kurumu

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

e Adem CEYLAN (Baskan); Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

e Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK; Yiksekogretim Kurulu

e Dr. Recep ALTIN,; Milli Egitim Bakanligi

e Bendevi PALANDOKEN; Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi
e Dr.Osman YILDIZ; Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

e Celal KOLOGLU; Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi
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